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    本检定规程经国家计量局于1986年09月03日批准，并自1987年06

月01日起施行。

归口单位: 中国计量科学研究院

起草单位: 中国计量科学研究院

本规程技术条文由起草单位负责解释
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硬度计球压头检定规程

本规程适用于新制造和使用中的硬度计上球压头的检定。

概 述

    球压头 (包括钢球压头和硬质合金球压头)是布氏、洛氏和表面洛氏硬度计上的主

要附件。它是由具有一定尺寸的钢球或硬质合金球及压头杆、压头套组成。

    对于布氏硬度试验、硬度值在450以下的材料，采用钢球压头，其布氏硬度符号为

"HBS";硬度值在650以下的材料，采用硬质合金球压头，其布氏硬度符号为“HBW" o

二 技 术 要 求

1 球压头的材料

    球压头必须由硬度值不低于850 HV 10的淬硬钢和硬度值不低于1500 HV的硬质

合金制成。

    硬质合金的化学成分

                  碳化钨 余量

                  其他碳化物总和 最多2.0%

                  钻 5.0一7.0%

    钢球和硬质合金球的硬度检查可以用从同一批球中抽检的方法。

2 球压头应抛光，球表面不应有麻点、划伤、裂纹、锈蚀等缺陷。

3 球的技术要求见表 1
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压头肩面应平直，压头柄需与其肩面垂直。

安装

5.1 球的中心线必须与压头体轴线同轴，球的位置在各种标尺对应的最大试验力作用

下不发生改变。

5.2 安装压头时，压头柄与硬度计主轴孔的配合必须良好。压头肩面与硬度计的主轴

端面应贴紧。球在压头套内应安装牢固，突出于压头套的长度应不小于直径的三分之

6 压头杆前端的球窝必须经过淬火处理，并应抛光，球与球窝间不应有间隙。

    球窝、球套孔表面和压关肩面不应有锈蚀、油污、划伤、毛刺等缺陷。

三 检定项目和检定方法

7 外观检查

    在放大 100倍的立体显微镜下观察球的表面状态，应符合第2条的规定。

8 球直径的检测

    球的直径在测长仪或立式光学计上检测，至少要在3个方向上测量其直径。3个测

量值均应符合表中的规定。

9 球表面粗糙度的检测

    球的表面粗糙度用千涉显微镜检测，应符合表中粗糙度的规定。

10 球硬度的检测

    钢球的硬度用试验力为98 N的维氏硬度计检测，硬质合金球的硬度用维氏硬度计

或显微硬度计检测，其硬度值均应符合表1中的规定。

11 压头肩面的平直度和压头柄与压头肩面的垂直度用学线透过缝隙的方法，检查相对

两表面之间的缝隙。

四 检定结果的处理和检定周期

12 经检定符合本规程要求合格的球压头发给检定证书;不合格的球压头停止使用，并

发给检定结果通知书。

13 当使用中的钢球残余变形超过规定或表面有缺陷时应予更换，相应的试验予以作废。

14 球压头的检定可以随同硬度计的周期检定进行。

附加说明:

    本检定规程经国家计量检定规程审定委员会测力硬度专业委员会审定通过。

    主审人:周培贤


